
Soudage procédé flamme et détente

0

préconisations de montage

Bruseur soudeur

Coupeur

Bouteille à gaz

Manchette 0,5 à 1 m

choix

recommandations

de la flamme

• �Fixer les bouteilles de gaz avant toute utilisation soit sur une rampe ou à l’aide d’un 
chariot porte-bouteilles adapté.

• Utiliser des équipements de protection appropriés : lunettes, gants, tablier.

• �L’emploi d’une flamme neutre (mélange égal d’oxygène et d’acétylène) est souvent 
préférable, surtout lorsqu’il s’agit d’assembler des métaux facilement oxydables à haute 
température.

• �Par ses qualités chimiques et thermiques, la flamme oxy-acétylènique offre le meilleur 
compromis de polyvalence et de performance.

• �Pour obtenir des brasures ou des soudo-brasures de très bonnes qualités, en fonction 
du réglage de la flamme, celle-ci peut être aisément neutre.

• �La flamme oxy-propane ou aéro-propane ne permet pas l’obtention d’une flamme 
réductrice. Elle peut être utilisée dans le cas de brasage, d’oxycoupage ou de chauffe 
de pièces.

SoC Fiche Soudage Flamme.indd   1 27/03/12   09:20



Soudage procédé flamme et détente 

0l e s  i n c o n to u r n a b l e s

• �En soudo-brasage, n’utiliser que la flamme oxy-acétylènique. La flamme doit être réglée 
avec un léger excédent d’oxygène pour les bronzes, les laitons et l’acier galvanisé.

• Pour les autres cas, la flamme doit être neutre.

réglage

DE la flamme

PanacheZone réductrice 3 100 °C

Dard

Température de flamme

• Flamme oxypropane = 2 830 °C

• Flamme aéropropane = 1 950 °C

Flamme oxyacétylènique
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